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Opfindelsen angSr et kombineret dekorativt overf0ring$billede som angivet i krav Vs 
indledning og en fremgangsmide til fremstilling af et sSdant som angivet i krav 9's indledning. 

Isaer angdr opfindelsen overferingsbiileder som kan erstatte og/eller fremhaeve kon- 
ventionelle pisyede kipermanstre. Mere specifikt angSr den foreliggende opfindelse et produkt 
5 og en fremgangsmSde som kombinerer kiper eller andet materiale med flok til dannelse af et 
dekorativt produkt, der kan anvendes som erstatning for det konventionelle pisyede produkt. 

Pisyet kiper anvendes saedvanligvis til holdangivelse p& sportst0j og tilbeh0r, Det kan 
vaere ganske bekosteligt at anvende p§syet kiper til dekorative anvendelser pi grund af om- 
kostninger ved at p3f0re bogstaver eller menstre pi beklaedningsgenstandene. Hvert bogstav 
10 skal udskaeres, placeres korrekt og pSsys beklaedningsgenstanden, hvilket er meget tidkrasven- 
de og dermed dyrt. Og ikke mindst skal der sys ved kanteme for at undgS flosning under vask. 

Et syet, flerfarvet kiperm0nster omfatter mindst to dete. Som vist i fig. 1 kan den syede 
kiperenhed have en ydre del 2 og en indre del 4. Hver del kan udstanses meget n0je, saledes 
at den ydre del 2 danner et omrids for den indre del 4. Den indre del 4 placeres over den ydre 
15 del 2 og varmeforsegles (haeftes) midlertidigt til denne for at fastholde den indbyrdes position. 

Bogstaverne 6 samles derefter p§ beklaedningsgenstanden 8 og varmeforsegles 
(haeftes) midlertidigt til denne. Kanten af den indre del 4 hindsys derefter til den ydre del 2. 
Derefter sys kanten af den ydre del 2 til beklaedningsgenstanden 8. Dette ml ske for hvert 
enkelte bogstav. I stedet for at sy bogstaverne er det muligt at anvende klaebestof til at fast- 
20 gore bogstaver til beklaedningsgenstanden. 

Som det fremglr af det foranstSende, har pisyning af kiper et antal begraensninger, 
som gar anvendelsen meget dyr og vanskelig at udfere. Processen er meget arbejds- 
kraevende, hvilket gar den meget dyrere end andre former for pSsaetning af bogstaver. Der er 
ikke blot tale om en arbejdsintens proces; den kraever ogs£ veluddannede operat0rer til at sy 
25 bogstaverne p§ beklaedningsgenstandene. Prisen for beklaedningsgenstande med pisyet kiper 
kan vaere prohibitiv, hvilket kan begraense anvendelsen af pSsyet kiper p& en ellers biltig vare. 

Der er siledes behov for et alternativ til pSsyet kiper med et lignende udseende, men 
billigt bSde at fremstille og at anbringe pS en beklaedningsgenstand. Det er vigtigt, at dette 
alternativ kan anvendes uden hajtuddannede operat0rer, men kan pfifares p3 fabrik eller i 
30 butikker af personale, som anvender konventionelle overfaringsvarmepresser. Det er disse 
formal, den foreliggende opfindelse opfylder. 

Det kombinerede dekorative overfaringsbillede if0lge opfindelsen er anvist i krav Vs 
kendetegnende del. 

Opfindelsen angSr et overfaringsbillede bestiende af flok og dekorativt materiale, 
35 hvorved flokmensteret har et ibent indre omride. Det dekorative materialemanster har en ud- 
straekning, som erst0rre end flokkens abne indre og mindre end flokkens ydre udstraekning. 

FremgangsmSden if0lge opfindelsen til fremstilling af det dekorative overf0ringsbillede 
er anvist i krav 9's kendetegnende del. 
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Denne fremgangsmSde omfatter dannelse af et flokoverf0ringsbillecle med en Sben 
indre sektion. Til dette overfaringsbillede haeftes et dekorativt materiale, hvis overflade- 
udstraekning er st0rre end flokkens indre sektion og mindre end flokkens ydre udstraekning. 

Opfindeisen skal i det f0lgende forklares naermere i forbindelse med tegningen, hvor 

fig. 1 iliustrerer pif0ring af et dekorativt kiperprodukt pi et bekiaedningsstykke, 

fig. 2 overf0ringsbilledet if0lge opfindeisen, 

fig. 3 et konventionelt flokoverfcringsbillde, og 

fig. 4 den foretrukne fremgangsm§de til fremstilling af flokoverferingsbilledet. 

Fremstilling af dekorative flokoverf0ringsbilleder er velkendt, se eksempelvis US-A- 
3793050; 4142929; 4292100 og 4810549. US-A-3956552 anviser en fremgangsmSde og et 
apparat til fremstilling af beflokkede varmeoverf0ringsbilleder, Et beflokket menster p3f0res en 
termoplastisk filmbaerer, og et 3benmasket baererklaede placeres oven pS det beflokkede 
m0nster og filmen. Et vakuum frembringes bag baereklaedet, medens strukturen opvarmes for 
at trakke den i varmen b!0dgjorte termoplastfilm ind i baereklaedets fibre, 

Som vist i fig, 2 afviger den foreliggende opfindelse fra konventionel flokoverf0rings- 
teknologi ved fremstilling af en erstatning for pSsyet kiper. F0rste trin ved fremstiiiingen er at 
danne omridset af hvert bogstav 100, under anvendelse af konventionel flokoverf0ringstek- 
nologi. Et ark af kiper 102 p5f0res en varmesmeltende klaeber 106. Kiperet 102 og denne 
varmesmeltende klaeber 106 fastg0res til et papird^klag 104 ved hjaeip af en klaeber. Dette trin 
er valgfrit 

Kiperet 102 udstanses dernaest lidt mindre end flokken 100, sSledes at denne rager 
uden for kanteme af kiperet 102. Overskydende kiper "luges" bort. Kiperet og flokken laegges 
sammen og opvarmes under tryk i flere sekunder ved en temperatur p3 omkring 150-175°C. 
Papirdaeklaget 104 kan derefter traekkes af, og den swedes fremstillede enhed kan p3f0res 
beklaedningsstykket pS samme m^de som andre varmeoverf0ringsbilleder. 

Sammenfattende omfatter fremstilling af overf0ringsbilleder if0lge opfindeisen frem- 
stilling af flokoverf0ringsbilledet sdledes: 

1 . beflokning af et m0nster p£ et papirsubstrat med en i0snelig klaeber, hvilket 
m0nster har en 3ben indre overflade, og 

2. pSf0rsel af en binder og varmesmeltende klaeber p3 flokm0nsteret. 
Kiperet elier den dekorative del af overf0ringsbilledet fremstilles s&edes: 

a) pSf0rsel af en varmesmeltende klaeber p£ et papirsubstrat belagt med en 
tesnelig klaeber, 

b) ved hjaeip af varme hseftning af kiperet til det varmesmeltende lag, 

c) udstansning af kiperet, sSledes at det er mindre end flokkens ydre udstraekning, 
og 

d) bortlugning af overskydende kiper. 
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De to komponenter forenes dernaest sSledes: 

1) papiret fjernes fra den kiperside, som fremviser den varmesmeltende klaeber, 

2) overfaringsbiliedet anbringes p3 en beklaedningsgenstand med kiper- 
komponentens varmesmeltende klaeber og den varmesmeltende klaeber langs 

5 kanterne af flokkomponenten mod bekiaedningsgenstanden, 

3) der tilf0res varme, hvilket aktiverer den varmesmeltende klaeber og binder 
overf0ringsbilledet til bekiaedningsgenstanden, og 

4) daekpapiret, der beskytter floklaget, aftages. 

Beflokningsmetoder er velkendte. Fremstillingen af flokkekomponenten, kiper- 
10 komponenten elier deres pSsaetning pi bekiaedningsgenstanden er ikke i sig selv kritisk. Det er 
kombinationen, der danner basis for opfindelsen. 

Form^let ved at anvende flok og kipers i kombination er at flokken tjener til at forsegle 
kiperets kanter. Syning er s&edes overffodig. Styrekanterne pi papiret anvendes til at bringe 
kiper- og fiokarkene overens. Der er ikke behov for saerlig ekspertise for at p3f0re over- 
15 foringsbilledet p3 en beklaedningsgenstand. Det er ogs§ muligt at binde kiperet til flokken og 
overf0ringsbilledet til bekiaedningsgenstanden i 6t trin i stedet for i to, som tidligere beskrevet. 

Flok/kiperoverf0ringsbilledet giver i det vaesentlige samme udseende som traditionelle 
pisyede kiperbogstaver og koster kun en bnakdel af sSdanne. Der opnSs ved opfindelsen en 
mere i0jnefaldende, interessant kombination af to forskellige strukturer. Andre materialer end 
20 kiper kan anvendes ved ud0velse af opfindelsen, eksempelvis strikvare eller plast. Mest vigtigt 
er det, at man ikke som ved konventionelle kiperbogstaver skal anbringe disse et ad gangen pa 
en beklaedningsgenstand, men ved fremgangsmaden if0lge opfindelsen kan anbringe hele 
navnet med et enkelt overf0ringsbillede, swedes at man undgSr problemer med bogstavernes 
indbyrdes opretning. 

25 Som vist i fig. 3 omfatter flokoverferingsbilledet 200 if0lge den foreliggende opfindelse 

et daekark 204 af eksempelvis papir eller polyeterfilm, som er p3f0rt en saedvanlig tesnelig be- 
flokningsklaeber 206, saedvanligvis akryl og/eller urethan. En foretrukket tesnelig klaeber 
markedsf0res som LR 100 og fremstilles af Society d l Enduction et de Flockage. Daekarket kan 
derimod vaere af ethvert materiale som er egnet til brug i forbindelse med klaeberen som vael- 

30 ges for at give midiertidig vedhaeftning af flokfibrene. Selv om papir, sSsom dimensionsstabilt, 
preepareret papir og plastfilm foretraekkes, kan ogsS harpiksark og metalfolier anvendes. Af- 
haengigt af den 0nskede virkning og det anvendte arkmateriale kan daekarket vaere gennem- 
sigtigt, gennemskinneligt eller uigennemsigtigt, men foretrukket er arket gennemsigtigt. 

Den tesnelige klaeber 206 kan p3f0res i 0nsket m0nster, dvs. i et m0nster, som svarer 

35 til det generelle billede som skal beflokkes. Foretrukket p3f0res det tesnelige klaeberlag 
imidlertid uden hensyntagen til det 0nskede m0nster eksempelvis ved paring med rulle eller 
ved p3spr0jtning t isaer n3r portioner af flokfibre har forskellig lasngde og/eller n£r forfarvede 
flokfibre p3f0res sekventielt som naermere omtalt senere. Den tesnelige klaeber kan plferes i 
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form af en oplesning eller emulsion, sasom en harpiks eller copolymer, sSsom polyvinylacetat, 
polyvinylalkohol, polyvinylchlorid, polyvinylbutyral, arcrylharpiks, polyurethan, polyester, poly- 
amid, cellulosederivater, gummiderivater, stivelse, kasein, dextrin, gummi arabicum, carboxy- 
methylcellulose, harpiks eller blandinger indeholdende to eller flere af disse ingredienser. 

Flokken 208 sammensaettes foretrukket af forfarvede fibre med en laengde over 0,5 
mm. Flokfibrene kan vaere af rayon eller andre typer af ledende materiale, sasom nylon, poly- 
amid, polyester og lignende syntetiske fibre, hvorhos nylon foretraekkes, og fibrene pSfores 
klaeberen 206, sasom en aktiveret klaeber, elektrostatisk, ved pasprajtning eller pavirket af 
tyngdekraften, hvor flokken vibrerer pS overfladen af basisarket med den losnelige klaeber. 
Den elektrostatiske beflokning foretraekkes. 

Konventionel elektrostatisk beflokning udnytter generelt et felt af statisk elektricitet til at 
orientere fibrene og fremme deres stilling vinkelret pa basis. Denne teknik har vist sig saerlig 
egnet til beflokning med laengere fibre i overensstemmelse med den foreliggende opfindelse. 
Ved en metode til elektropiforing som brugt i denne sammenhaeng indfores et klaeberbelagt 
ark i et kraftigt elektrostatisk felt. En elektrode bibringer flokfibrene en ladning. De opladede 
fibre bliver parallelle med feltets kraftlinier. Jordpotentiale udgeres af arket og/eller af jord- 
forbundne dele af udstyret. Flokfibrene bliver tiltrukket til klaeberen, hvor de indstobes. De 
fleste af disse fibre star vinkelret p£ den klaeberbelagte overflade. Ved den elektrostatiske 
metode kan i det vaesentlige ethvert monster beflokkes, da det er feltets natur at rette fibrene 

vinkelret pa" overfladen. 

Mere specifikt doseres eller udtommes flokfibrene fra en tragt eller beholder 220 (se 
fig. 4), hvor fibrene fysisk skubbes gennem en dispenserskaerm 221, foretrukket af metal, ved 
hjaelp af en roterende doseringsb0rste 220. Fibrene bevaeges i et elektrostatisk felt til og gen- 
nem en maske 229. Masken 229 har Sbninger svarende til et forudbestemt monster, hvori 
fibrene skal placeres. Masken 229, som fortrinsvis er en sigteskaerm, kan ogsa betegnes billed- 
skaermen. Som vist er billedskaermen placeret mellem dispenserskaermen 221 og substrat- 
materialet 227. Billedskaermen 229 er foretrukket anbragt ganske naer ved substratmaterialet, 
fortrinsvis i en afstand der er omtrent lig med fiberlaengden og foretrukket i en afstand, der er 
110% af fiberlaengden. Mest foretrukket er den bindende klaeber pafort substratmaterialet i en 
lagtykkelse, som er mindre end ca. 10% af fiberlaengden. Den metalliske dispenserskaerm er 
forbundet med en hojspeendingskilde og udgar selv den hojspaendingselektrode 223 som op- 
lader fibrene enten positivt eller negativt. De opladede fibre tiltraekkes af det modsatte 
potentiate, dvs. masken og klaeberen 224 under denne. Fibre, der rammer masken eller billed- 
skaermen 229, vender polaritet og bevaeges tilbage mod dispenserskaermen, medens fibre, der 
rammer klaeberen 224, fastholdes i denne og danner flokken i det onskede monster pa 
substratmaterialet 227. 

Flokfibrene har en elektrisk ledende kemisk overfladebelaegning som tillader op- og 
afladning medens fibrene bevaeges frem og tilbage i det elektrostatiske felt, dvs. mellem 
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dispenserskaermen og jord/billedskaerm, indtil fibrene finder permanent ophold i kteberen. Den 
doserede fibermasngde afstemmes siledes, at overdosering eller ansamling i feltet undgSs. 
Den anvendte spending er op til 100 kV, foretrukket 40 kV, med en stremstyrke ikke over 2000 
mA. Fibrene kan vaere 1 mm nylonfibre med 3,3 Dtex (diameter). 
5 Flokken 208 p5 arket 204 beiaegges efterfalgende med en bindende klaeber 21 0 (se fig. 

3), sSsom vandbaseret acryl, som sambinder flokken i en enhed og udg0r en barriere for den 
varmesmeltende klaeber. Den bindende klaeber p3f0res foretrukket i form af en opl0sning elier 
emulsion og indeholder foretrukket harpiks, sSsom polyvinylchlorid, polyvinylacetat, poly- 
urethan, polyester, polyamid eller acrylharpiks, og foretrukket det f0rnaevnte vandbaserede 

10 acryl. En foretrukket bindende klaeber markedsf0res som Tubitrans Bond af Chemische Fabrik 
Tubitrans R.Beitlich GmbH & Co. Tubitrans Bond er en acryldispersion, som tvaerbindes ved 
h0jere temperaturer i form af en h0jvisk0s hvid pasta. Denne acryldispersion har en viskositet 
p§ cp. 4,5 . 4,6 mSlt med Contravers Viscometer, type Epprecht, Instrument, og en pH vaerdi 
pS omkring 7-8. Denne acrylharpiksdispersion kan blandes med Tubitrans Fix 2 og ieventuelt 

15 ydeiligere med farvestof. En foretrukket bindende klaeber kan derfor besta af 100 dele 
Tubitrans Bond, 8 dele Tubitrans Fix 2 og 0-3 dele farvestof. Den bindende klaeber 210 kan 
indeholde yderligere eller supplerende klaeber, s5som en varmesmeltende klaeber, saedvanlig- 
vis en granulaer polyester eiier nylon, til at binde overf0ringsbiliedet til et substrat. 

Alternative kan den varmesmeltende klaeber 212 udg0re et separat lag. Dette fore- 

20 traekkes. Andre varmef0lsomme klaebere, sSsom polyvinylchlorid, termoplastisk acrylharpiks, 
polyethylen, polyamid, polyurethan, paraffin og gummiderivater, foretrukket polyurethan, kan 
ogsa anvendes til dette formal. 

I overensstemmelse med den foreliggende opfindelse kan overf0ringsbiliedet p3f0res 
enhver overflade, men foretrukket en beklaedningsgenstand p3 hvilken man 0nsker at fastg0re 

25 eller trykke et ord, et m0nster, et logo, et emblem eller andre tegn, isaer skjorter, trejer, jakker, 
bukser, shorts og huer, sSsom s£danne beregnet til brug under sports- eller idrastsud0velse, 
eksempelvis US baseball-uniformer. Og i stedet for kiper kan polyvinylchlorid anvendes som 
det dekorative kombinationsmateriale. I s3 tilfaelde benyttes foretrukket radiofrekvent energi i 
stedet for varme til at binde overfaringsbilledet. 
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PATE NTKRAV 

1. Kombineret dekorativt overforingsbillede med en flokkomponent (200) med mindst 
en Sben indre overflade og et andet materiale (102), kendetegnet ved, at det andet 
materiale (1 02) udstraskningsmaessigt er st0rre end den nasvnte abning i flokkomponenten og 
mindre end dennes samlede udstraekning, hvilken flok (208) er belagt med en losnelig klaeber 
(206), en bindende klaeber (210) og en varmesmeltelig klaeber (212), hvilket andet materiale, 
som er belagt med en varmesmeltelig klaeber (106) og et papirdaeklag (104) fastgores til flok- 
komponenten (200) ved hjaelp af en varmesmeltelig klaeber, saledes at flokkomponenten (200) 
positioneres over det andet materiale (102) pa en sadan made, at det andet materiale (102) er 
synlig gennem den indre abning i flokkomponenten (200). 

2. Overforingsbillede if0lge krav 1, kendetegnet ved, at det andet materiale 

(102) er kiper. 

3. Overfaringsbillede ifolge krav 2, kendetegnet ved, at flokken (208) har en 
laengde, der er storre end 0,5 mm. 

4. Overforingsbillede ifolge krav 3, kendetegnet ved, at kanterne af flokken 
(208) er faestnet til et beklaedningsstykke. 

5. Overforingsbillede ifolge krav 3, kendetegnet ved, at kiperet er faestnet til 

flokken (208). 

6. Overf0ringsbillede if0lge krav 4, kendetegnet ved, at kiperet ogsa er fasst- 
net til beklaedningsstykket. 

7. Overf0ringsbillede if0lge krav 1, kendetegnet ved, at det andet materiale 
(102) er polyvinylchlorid og flokkens (208) laengde er mindst 0,5 mm. 

8. Overf0ringsbillede ifolge krav 3, kendetegnet ved, at billedet danner bog- 
staver ellertal. 

9. Fremgangsmade til fremstilling af et dekorativt overforingsbillede med en flok- 
komponent (200) og en anden materialekomponent (202), kendetegnet ved at omfatte 

a) dannelse af et flokoverforingsbillede med mindst en aben indre overflade, 
hvilket flokoverf0ringsbillede omfatter flok, som er belagt med en losnelig 
klaeber (206), en bindende klaeber (210) og en varmesmeltelig klaeber (212), og 

b) fastgorelse af det andet materiale (102) belagt med en varmesmeltelig klaeber 
(106) og et papirdaeklag (104) pa flokken, saledes at det er synligt gennem den 
abne indre overflade, hvorhos det andet materiale (102) udstraskningsmaessigt 
er storre end den naevnte abning i flokkomponenten og mindre end dennes 
samlede ydre udstraekning. 

10. Fremgangsmade ifolge krav 9, kendetegnet ved, at det andet materiale 

(102) er kiper. 

1 1 . Fremgangsmade ifolge krav 10, kendetegnet ved, at flokken (208) har en 
laengde, der er storre end 0,5 mm. 
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12. FremgangsmSde ifelge krav 11, kendetegnet ved, at billedet er haeftet til 
et beklaedningsstykke. 

13. FrerngangsmSde if0lge krav 12, kendetegnet ved, at kanterne af flokken 
(208) er faestnet til et beklaedningsstykke. 

5 14. FremgangsmSde if0lge krav 13, kendetegnet ved, at kiperet ogsS er fasst- 

net til beklaedningsstykket. 

15. FremgangsmSde if0lge krav 12, kendetegnet ved, at billedet danner bog- 
staver eller tal. 

16. FremgangsmSde if0ige krav 12, kendetegnet ved, at kiperet er haeftet til 
10 flokken og overf0ringsbilledet er haeftet til beklaedningsstykket i samme arbejdsgang under an- 

vendelse af varme. 

17. FremgangsmSde if0!ge krav 9, kendetegnet ved, at det andet materiaie er 
polyvinylchlorid. 

18. FremgangsmSde if0lge krav 9, kendetegnet ved at omfatte: 

15 a) beflokning af et m0nster p3 et papirsubstrat med en tesnelig klaeber, hvorhos 

flokken er mindst 0,5 mm og m0nsteret har et Sbent indre overfiadeomrSde, 

b) p3f0ring af en bindende og varmesmeltelig klaeber til flokm0nsteret, 

c) paring af en varmesmeltende klaeber til et andet papirsubstrat belagt med en 
tesnelig klaeber, 

20 d) fastg0relse af et kiperark p§ den varmesmeltelige klaeber, som blev p£f0rt det 

andet papirsubstrat, 

e) udstansning af kiperet, s£ledes at det er mindre end flokkens udvendige ud- 
straskning men st0rre end den indre Sbning i flokken, og 

f) fastg0relse af kiperet til det varmesmeltelige lag p£ flokken til dannelse af et 
25 overf0ringsbillede. 

19. Fremgangsmade if0lge krav 18, kendetegnet ved yderligere at omfatte 
pSsastning af overf0ringsbilledet p3 et beklaedningsstykke. 

20. FremgangsmSde if0lge krav 19, kendetegnet ved, at n3r kiperet fastg0res 
til flokken fastg0res overf0ringsbilledet samtidigt til beklaedningsstykket. 

30 
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